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1  WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwiazanych z usprawnieniem gospodarki
oraz wezta mechanicznego oczyszczania sciekow dla oczyszczalni sciekow w miejscowosci
Ttuszcz.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza modernizacji czesci technologicznej
w obiektach
e Stacjadmuchaw (Ob.11c¢)
Dwie otwarte komory do beztlenowej stabilizacji osadu (Ob.10ai 10b)
Stacja zageszczania osadu wraz z separatorem piasku (Ob.12)
Wiata nad pompownig Sciekow (Ob. 1)
Wezet mechaniczny sciekow (Ob.14a)

1.4 Podstawowe pojecia

Droga tymczasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdow
zwiazanych z dostepem do placu budowy lub wykorzystywana jako droga transportowa,
usuwana na zakonczenie robét.

Drogi wewnetrzne - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdow zwiazanych
z dostepem do obiektow technologicznych na obiekcie oczyszczalni.

Jezdnia - czesc korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow i pieszych.

Kolektory przesytowe - rurociagi, wykonane z materiatu wskazanego w projekcie, do
przesytu mediow w systemie ci$nieniowym lub grawitacyjnym.

Ksigzka obmiaroéw - oznacza dokument, w ktorym wszystkie obmiary robot sg zapisane,
tacznie z objasnieniamii innymi zwigzanymi danymi.

Inzynier kontraktu - na potrzeby niniejszej Specyfikacji Technicznej oznacza osobe
wymieniong w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i
administrowanie dziatan w ramach umowy.

Izolacja akustyczna - warstwa materiatu o duzym oporze akustycznym zapobiegajaca
rozprzestrzenianiu sie hatasu.

Izolacja przeciwwilgociowa i antykorozyjna - powtoki o specjalnym przeznaczeniu
zabezpieczajace Sciany betonowe lub Zelbetowe przed dziataniem wody i agresywnych
Sciekow.

Izolacja termiczna - warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym zapobiegajaca
nadmiernemu odptywowi ciepta z budynku.

Objazd - celowo i wtasciwie przygotowana droga zapewniajaca ptynny ruch drogowy
podczas wykonywania prac, zlikwidowana po ich zakonczeniu.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim elementow ulicy oraz drzew i krzewow. Moze rowniez oznaczac obszar
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terenu przeznaczony w przysztosci na infrastrukture drogowa lub na obiekty stuzace ochronie
Srodowiska przed hatasem.

Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gtebokosd
przemarzania.

Pompownia - konstrukcja budowlana z czescig podziemna i nadziemng wyposazona w
uktad pompowy ze sterowaniem do zadanego przettaczania mediow.

Dokumentacja projektowa - koncepcja, projekt techniczny, dokumentacja techniczna,
Projekt budowlany.

Projektant - osoba lub firma bedaca autorem dokumentacji projektowej.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad: droga, kolej, rurociag itp.

Reaktor - przestrzenna szczelna konstrukcja zelbetowa (lub stalowa) z wewnetrznymi
przegrodami wydzielajacymi komory technologiczne wyposazone w odpowiednie urzadzenia
do oczyszczania Sciekow.

Rozbiorka - trwate usuniecie wskazanych elementow poza teren budowy.

Rozruch technologiczny - czynnosci prowadzone przez zespot ludzi zgodnie z
opracowang instrukcja rozruchu, w wyniku ktérych praca uktadu technologicznego
oczyszczania Sciekow osiagnie zatozone parametry oczyszczania.

Scieki bytowe - ptynne nieczystosci powstajace w obiektach mieszkalnych, uzytecznosci
publicznej, zaktadach ustugowych danego obszaru podtaczone do dziatajacej sieci
kanalizacyjnej z ujsciem na przedmiotowa oczyszczalnie sciekow wraz ze Sciekami
dowozonymi.

Scieki przemystowe - na potrzeby niniejszej specyfikacji oznacza ptynne nieczystosci
powstajace w obiektach sktadowania i segregacji odpadow statych (odcinek z wysypiska)
charakteryzujace sie poza standardowymi wielkosciami parametréw zanieczyszczen.

Technologia oczyszczania - zaprojektowany odpowiedni zespot urzadzen, rurociagow
oraz sztucznych przegréd tworzacy zintegrowany uktad stuzacy do kompleksowego
oczyszczania $ciekdw wraz z systemem sterowania i automatyzacji procesami oczyszczania.

Zbiorniki reaktorow - na potrzeby niniejszej specyfikacji oznacza wydzielong z
istniejacego obiektu przestrzenng konstrukcje zelbetowa, ktora po odpowiednim
przystosowaniu stanowic¢ bedzie miejsce lokalizacji komar technologicznych

1.5 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje pojec¢ i okreslen nigdzie
wczesniej niezdefiniowanych

Wszelkie nazwy firmowe wyrobow uzyte w Projekcie oraz STWQOIR (ST) powinny by¢
traktowane jako definicje standardu, a nie konkretne nazwy firmowe wyrobdéw
zastosowanych w projekcie.

1.6 Nazwy i kody CPV

45000000-7 - roboty budowlane
45400000-1 - roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia obiektow budowlanych.

1.7 0Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzgledniaé
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera Kontraktu. Wykonawca
jest zobowiazany do przygotowania i przedstawienia metod przyjetych do wykonania
gtownych elementow robot.
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Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy zaznaczony na planie zagospodarowania oczyszczalni sciekow w
miejscowosci Ttuszcz wraz z posiadanymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet ST.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca przeprowadz
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegotowego wytyczenia robot. Wykonawca
powinien naby¢ wiedze o lokalizacji statych punktow wysokosciowych (reperow) i nawigzac
sie do nich.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone punktow pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt. Wykonawca umozliwi w kazdym czasie wstep na teren
budowy przedstawicielom Zamawiajacego i Inzyniera Kontraktu.

Dokumentacja projektowa sktada si¢ z dokumentacji:
e Zamawiajacego
e Wykonawcy

Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajacego zawiera rysunki i dokumenty, zgodnie
z wykazem w protokole przekazania dokumentacji.

W ramach ceny ryczattowej Wykonawca opracuje: dokumentacje wykonawcza niezbedng
do prawidtowej realizacji projektu - a w przypadku, gdy zaistnieje taka potrzeba uzyska
stosowne uzgodnienia, rysunki robocze oraz dokumentacje powykonawcza sporzadzone
zgodnie z prawem budowlanym. Wszystkie takie opracowania, rysunkii projekty Wykonawca
przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Kontraktu.

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby
jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw decyzje
wiazaca podejmuje Inzynier w porozumieniu z Zamawiajacym.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ na wtasng korzys¢ btedow lub opuszczen w
dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera
Kontraktu, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmiani poprawek.

Przed zamowieniem urzadzen Wykonawca jest zobowiazany do sporzadzenia wtasnych
pomiaréw zgodnie z wymaganiami producentow urzadzen.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiarow
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja
projektowa i szczegotami opisanymi w ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosdi
docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli musza wykazywaé zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja
projektowa, ST oraz materiatami zatwierdzonymi przez Inzyniera i wptynie to na
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niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione
materiatami zgodnymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.7.4 Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegoélny wzglad na:
e lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk ukopow i drég dojazdowych,
e srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
o zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
o zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
o mozliwoscig powstania pozaru.

1.7.5 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.

1.7.6 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegad przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiagzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznajesie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.7.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Wszelie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobate techniczna
wydana przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko. Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia
tylkko w czasie robdt, moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy
powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organow administragji
panstwowej. Jezeli Wykonawca zastosuje materiaty zgodne ze Specyfikacja, a materiaty te
w czasie pdzniejszym okaza sie szkodliwe dla srodowiska, wszelkie wynikajace z tego optaty
beda ponoszone przez Zamawiajacego.
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Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowiagzany jest umiesci¢é w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju robot, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomic¢ Inzyniera i wtadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie, spowodowane przez jego dziatania,
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Wykonawca stosowal sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo lub gabarytowo tadunkow i w
sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera Kontraktu. Pojazdy
i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za
naprawe wszelkich robét w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ciagty bedzie informowad Inzyniera o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen iinne odnosne dokumenty.

Wykonawca uzyska zezwolenia wymagane w Polsce na wtasny koszt od odpowiednich
instytucji obejmujacych zezwolenia na zmiane ruchu, zezwolenia dotyczace trasy,
zezwolenia na pobyt, na uzywanie krotkofalowek, na rozpoczecie robdt lub na zmiane
potozenia uzytecznosci publicznych, itd.

W ciagu czterech tygodni od podpisania umowy Wykonawca powinien przedstawic
Inzynierowi liste wszystkich pozwolen wymaganych do rozpoczecia i zakonczenia robot
zgodnie z harmonogramem.

W porozumieniu z wtadzami lokalnymi i uzytkownikami uzytecznosci publicznych,
Zamawiajacy stworzy harmonogram, do wykonania przez Wykonawce, w petni
udokumentowanych wnioskow o zezwolenia dla wykonania poszczegolnych odcinkéow robot.

Wykonawca powinien stosowac sie do wymagan tych zezwolen i powinien umozliwi¢
wtasciwej instytucji wykonanie inspekcji i sprawdzenia robot. Ponadto, powinien on
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umozliwi¢ instytucji uczestniczenie w procedurach, badaniach i kontroli, ktére jednak nie
zwalniaja Wykonawcy z odpowiedzialnosci zwiazanych z Kontraktem.

1.7.12 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby catosc¢ przedsiewziecia lub jego elementy byty
w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
Kontraktu powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.7.13 Zaplecze wykonawcy

Wykonawca we wtasnym zakresie i na wtasny koszt urzadzi i utrzyma zaplecze budowy
niezbedne do prowadzenia robot oraz urzadzi pomieszczenie, w ktorym prowadzone beda
rady budowy i spotkania koordynacyjne. Zaplecze administracyjne budowy powinno by¢
urzadzone w poblizu terenu budowy.

Zamawiajacy wskaze punkty poboru energii i wody dla potrzeb zaplecza. Wykonawca
zamontuje na wtasny koszt urzadzenia pomiarowe dla poboru w/w mediow i bedzie ponosit
koszty za zuzyte media na podstawie wskazan licznikow.

Wykonawca na dzien odbioru ostatecznego zlikwiduje zaplecze budowy i uprzatnie teren.

2 MATERIALY

2.1 Zrodta uzyskania materiatow

Na dwa tygodnie przed planowanym uzyciem materiatdow przeznaczonych do
wbudowania, Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrodita
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz aprobaty techniczne i probki do zatwierdzenia przez Inzyniera
Kontraktu.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do udokumentowania Inzynierowi Kontraktu, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagty spetniajg wymagania Specyfikacji w czasie
postepu robot.

2.2 Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatoéw z jakichkolwiek zrodet miejscowych wtaczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczyé Inzynierowi Kontraktu wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi dokumentacje
zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie
metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi Kontraktu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.
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Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwiazane z dostarczeniem materiatow do robét.

Humus i urobek czasowo usuniety z wykopdw, piasek lub zwir powinny by¢ sktadowane
w pryzmach i uzyte ponownie do zasypania wykopow lub usuniete na zakonczenie robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera Kontraktu.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera Kontraktu, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy.

Zastosowanie materiatow z innych Zzrodet musi by¢ zgodne z lokalnymi wymogami.

2.3 Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera Kontraktu w
celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami Specyfikagji.
Inzynier Kontraktu jest uprawniony do pobierania probek w celu sprawdzenia wtasciwosci
materiatow ktore sg uzywane.

Wyniki tych testow powinny stanowi¢ podstawe odbioru jakosciowego robot. W
przypadku, gdy Inzynier Kontraktu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda
zachowane nastepujace warunki:

e Inzynier Kontraktu bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

e Inzynier Kontraktu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji
umowy.

2.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem
za ich wykonanie.

2.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i wtasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera Kontraktu. Miejsca
czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem Kontraktu w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3 SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, PB lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inzyniera Kontraktu. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
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gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi
kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkow umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Wykonawca nie usunie zadnej sztuki sprzetu wykazanego w ofercie lub innych
dokumentach, niezbednego do prawidtowej realizacji kontraktu, bez uprzedniej zgody
Inzyniera Kontraktu.

4 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktoére
nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkéw transportu musi zapewniaé, ze roboty beda wykonane i zakonczone
zgodnie z Kontraktem.

Pojazdy uzywane przez Wykonawce na drogach publicznych muszg spetnia¢c wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen osi i
innych.

Po uprzednim poinstruowaniu przez Inzyniera Kontraktu, $rodki transportu nie
odpowiadajace tym warunkom beda usuniete z placu budowy.

Wykonawca powinien utrzymywac wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe do placu
budowy w czystosci.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami ST oraz poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymina pismie przez Inzyniera Kontraktu.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang naprawione przez Wykonawce na jego koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera Kontraktu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentagji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkgji
i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazana kwestie.

Polecenia Inzyniera Kontraktu beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
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6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych prac, dostarczonych i
wbudowanych materiatéw oraz montowanych urzadzen i sprzetu. Wykonawca przedstawi do
aprobaty Inzyniera Program Zapewnienia Jakosci szczegotowo opisujacy plan wykonania
prac, techniczne, personalne i organizacyjne mozliwosci gwarantujace wykonanie prac
zgodnie z dokumentacja projektowa i wymaganiami ST, jak rowniez instrukcjami i poleceniami
wydanymi przez Inzyniera Kontraktu. Program Zapewnienia Jakosci powinien zawierac:

Czesc¢ gtowna opisujaca:

e Organizacje prac z uwzglednieniem metod i czasu trwania prac,
e Zarzadzanie ruchem na terenie budowy z uwzglednieniem tymczasowych znakow
drogowych,

Bezpieczenstwo i higiene pracy,

Kwalifikacje i doswiadczenie kazdego z pracujacych zespotow,

Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jakos$¢ wykonywanych prac,

Metody i procedury przyjete przez kontrole jakosci,

Wyposazenie uzyte do badan i pomiarow (powinien by¢ zawarty opis

laboratorium),

e Metody i system zbierania wynikdw badan i przedstawienie tych materiatow
Inzynierowi Kontraktu,

e System kontroli dostarczonych i wbudowanych materiatéw oraz montowanych
urzadzen i sprzetu.

e (Czesc¢ szczegobtowa opisujaca:

e Witasciwosci  dostarczonych i wbudowanych  materiatow, dokumenty
stwierdzajace ich przydatnos¢ zgodnie z przeznaczeniem (atesty, Swiadectwa
jakosci, aprobaty techniczne, certyfikaty bezpieczenstwa itp.),

e Parametry techniczne montowanego sprzetu i urzadzen oraz sposob kontroli
sprawnosci ich dziatania,

e Urzadzenia i instalacje wykorzystywane na terenie budowy tacznie z
wymaganiami technicznymi,

e ROzZne typy i ilos¢ srodkow transportu tacznie z metodami zatadunku i roztadunku,

e Metody zabezpieczenia zatadunku przed utrata ich wtasciwosci podczas

transportu,
e Metody analiz i pomiaréw (rodzaj, czestotliwos¢, pobieranie prob, legalizacja,
sprawdzenie itp.)

wykonywanych podczas dostaw materiatdow, mieszania, wykonywania
poszczegolnych elementdw pracy,
e Metody postepowania z materiatami i robotami nie spetniajacymi tych warunkéw.

6.2 Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.

Przed zatwierdzeniem Programu Zapewnienia Jakosci Wykonawca przeprowadzi testy
probne w celu zademonstrowania ich wystarczalnosci.

Wykonawca powinien przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow z czestotliwoscia
zapewniajaca, ze roboty beda wykonywane zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowejiST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier Kontraktu
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Swiadectwa potwierdzajace, ze cate wyposazenie
przeznaczone do pobierania prob i testowania jest prawidtowo wykalibrowane i spetnia
wymagania procedur testowych.

Inzynier Kontraktu powinien miec nieograniczony dostep do laboratorium Wykonawcy w
celu prowadzenia inspekcji.

Inzynier Kontraktu poinformuje Wykonawce na pismie o wszelkich btedach zwiazanych z
laboratorium, jego wyposazeniem oraz przyjetych sposobach i metodach prowadzenia
testow. Jezeli w opinii Inzyniera Kontraktu btedy te moga wptywac na prawidtowos¢ testow,
moze on odmowic¢ uzycia w Robotach materiatow, ktdore zostaty poddane testom do
momentu, kiedy procedury testow beda prawidtowe i akceptacja materiatow bedzie
przeprowadzona.

Wszystkie koszty zwiazane z prowadzeniem testow ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier Kontraktu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w testach.

Na zlecenie Inzyniera Kontraktu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce wymienione lub naprawione z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek bedg
dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera Kontraktu. Prébki dostarczone
przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera Kontraktu beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

6.4 Badania, pomiary, probny rozruch

Wszystkie badania i pomiary oraz probny rozruch beda przeprowadzone zgodnie z
wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera
Kontraktu.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera
Kontraktu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera Kontraktu.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminach okreslonych w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan beda przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inzyniera
Kontraktu.

6.6 Badania prowadzone przez Inzyniera Kontraktu

Dla celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier Kontraktu uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania i
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zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inzynier Kontraktu, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier Kontraktu moze pobierac probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier
Kontraktu poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i robot z dokumentacja projektowa i ST. Koszty tych badan
poniesie Wykonawca.

6.7 Certyfikaty i deklaracje

Inzynier Kontraktu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja
odpowiednie atesty.

Materiaty stosowane do wykonania robot objetych umowa powinny miec:

e oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,

albo

e deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska,

albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Norma lub aprobata techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,

oraz powinny spetnia¢ wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢c ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan
beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi Kontraktu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy

6.8.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
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Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane zgodnie z wymaganiami Prawa
budowlanego.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inzynierowi Kontraktu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera Kontraktu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje kierownika robot i inspektora nadzoru do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2 Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zataczniki do odbioru robot. Winny byc udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera Kontraktu.

6.8.3 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w wyzej wymienionych
punktach nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje przedsiewziecia budowlanego (jesli jest wymagane),
protokoty przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimii inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robot,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencje na budowie.

Zakres wykonanych robot bedzie poswiadczany do zaptaty przez Inzyniera Kontraktu na
podstawie protokotow odbioru robot przedstawionych przez Wykonawce.

6.8.4 Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce na terenie budowy w
miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera Kontraktu i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 0Ogoblne zasady obmiaru robot

Kontrakt jest ryczattowy. Obmiar robot dokonywany bedzie w miare postepu robét
procentowo zgodnie ze szczeg6tami opisanymi w warunkach kontraktowych na wykonanie
zadania.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa przy okreslaniu zaawansowania robot w celach dokonania
przejsciowych  ptatnosci  bedzie procent wykonania  okreslonego elementu robot
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wyszczegblnionego w tabeli do fakturowania sporzadzonego przez Wykonawce jako
zatacznika do umowy na wykonanie robot.

7.3 Dokumenty finansowe wykonawcy potwierdzajace wykonanie robot

W ciggu 21 dni od podpisania umowy na wykonanie robdt Wykonawca przedstawi do
zatwierdzenia Inzynierowi Projektu wzory dokumentow finansowych potwierdzajacych
wykonanie robot.

Inzynier Projektu poswiadczy do wyptaty kwoty nalezne Wykonawcy tylko na podstawie
zatwierdzonych dokumentéw finansowych.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Przejecie Robot i Odcinkow

Roboty beda przejete przez Zamawiajacego kiedy:
e roboty zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem,
e Swiadectwo przejecia dla robot zostanie wystawione lub bedzie sie uwazato, ze
zostato wystawione )

Wykonawca bedzie mdgt wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia za pomoca powiadomienia
Inzyniera nie wczesniej niz 14 dni przed tym, kiedy roboty beda w Opinii Wykonawcy
ukonczone i gotowe do przejecia. Jezeli roboty podzielone sa na odcinki, to Wykonawca
bedzie mogt podobnie wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia dla kazdego Odcinka. Inzynier
Kontraktu, w ciagu 14 dni od otrzymania wniosku Wykonawcy, powinien wystawic
Wykonawcy Swiadectwo Przejecia, podajac date, z ktora Roboty zostaty ukonczone zgodnie
z Kontraktem.

8.2 Dokumenty do Przejecia Robot

Zamawiajacy okresla forme Dokumentacji Protok otu Odbioru Ostatecznego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

e dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

o szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew.
uzupetniajace lub zamienne).

e recepty i ustalenia technologiczne,

e dziennik budowy (oryginaty),

e wyniki pomiardw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST
i dokumentacja projektowa,

e deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie
z ST i dokumentacja projektowa,

e opinie technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zataczonych dokumentéow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i
dokumentacja projektowa,

e rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na kanalizacje
teletechniczna, sieci energetyczne, gazowe, oswietlenie, odwodnienie itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzadzen.

e geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
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e kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzagji
powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru tymczasowego komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru tymczasowego robot.

Wszystkie prace korekcyjne wymagane przez komisje powinny by¢ wymienione zgodnie
Z wymaganiami zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robot
uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.3 Przejecie czesci robot

 Inzynier Kontraktu moze, wedtug wytacznego uznania Zamawiajacego, wystawic
Swiadectwo Przejecia dla jakiejkolwiek czesci robot statych.

Po wystawieniu przez Inzyniera Kontraktu Swiadectwa Przejecia dla jakiej$ czesci Robdt,
Wykonawcy jak najwczesniej umozliwione bedzie podjecie takich krokow, jakie moga by¢
konieczne dla przeprowadzenia jakichkolwiek zalegtych préb koncowych. Wykonawca
przeprowadzi te proby koncowe tak szybko jak bedzie praktycznie mozliwe do wykonania,
przed data uptywu odnosnego okresu zgtaszania wad.

8.4 Swiadectwo wykonania

Inzynier Kontraktu wystawi Swiadectwo Wykonania w ciagu 14 dni od najpozniejszej z
dat uptywu Okreséw Zgtaszania Wad lub pozniej jak tylko Wykonawca dostarczy wszystkie
Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy wszystkie roboty i dokona ich prob, wtacznie z
usunieciem wad. Kopia Swiadectwa Wykonania zostanie wystawiona dla Zamawiajacego.

Bedzie sie uwazato, ze tylko Swiadectwo Wykonania stanowi akceptacje robot.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 0Ogoblne przepisy

Rozliczenie za wykonane roboty bedzie odbywac sie fakturami przejsciowymi
wystawianymi za okresy miesieczne, ktore beda obejmowac roboty wykonywane w danym
okresie do wartosci 90% wynagrodzenia umownego.

Dokumentem stwierdzajacym stan zaawansowania robot stanowigcym podstawe do
wystawienia faktury bedzie protokot odbioru elementdw robot potwierdzony przez Inzyniera
Kontraktu i podpisany przez kierownika budowy.

Pozostata kwote 10% naleznego wynagrodzenia umownego Zamawiajacy zaptaci po
dokonaniu odbioru koncowego i wystawieniu przez Wykonawce faktury koncowej po
zakonczeniu przedsiewziecia objetego umowa.

Ostateczne rozliczenie za wykonane roboty nastgpi na podstawie protokotu koncowego
odbioru robét zgodnie z warunkami umowy.

Do protokotu koncowego robdt Wykonawca dotaczy geodezyjna inwentaryzacje
wykonanych robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (z p6zn. zmianami).
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
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zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. z

dnia 17 lipca 2002r.),
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (z pdzniejszymizmianami).

Wszelkie roboty ujete w specyfikacji nalezy wykonac w oparciu o aktualnie obowigzujace
normy i przepisy, nawet, jesli w niniejszej specyfikacji nie zostaty przywotane.
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ST-1.0. BRANZA
TECHNOLOGICZNA
urzqdzenia i armatura
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1  WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét technologicznych w ramach usprawnienia gospodarki osadowej oraz wezta
mechanicznego oczyszczania sciekow . Przedmiotem wykonania sa roboty technologiczne
Zwiazane z montazem urzadzen, rurociagow i armatury wraz z robotami towarzyszacymi w
nizej wymienionych istniejacych obiektach:

e OBF ob.10a10b

e Stacjadmuchaw ob.11c

e Stacjazageszczania osadu ob.12

e Instalacja spustu wody nadosadowej do istniejacej kanalizacji wewnetrznej

oczyszczalni

e Wiatasita pionowego ob. 1

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
instalacji technologicznych w obiektach oczyszczalni Sciekow zgodnie z dokumentacja
projektowa - opis techniczny i rysunki.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z
obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 0g6lne wymagania

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotow osprzetu technologicznego
nalezy dokonywac w oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje
techniczno - ruchowe (DTR-ki) iinstrukcje obstugi poszczegélnych elementdéw instalacji.

Bez zgody Inzyniera nie wolno rozpoczac prac montazowych. Zaleca sie przeprowadzenie
prac montazowych nietypowych maszyn i urzadzen przez specjalistyczne brygady i pod
nadzorem przedstawicieli Producenta

2 MATERIALY

2.1 Rodzaje stosowanych materiatow

Materiaty do wykonania robot instalacyjnych urzadzen nalezy stosowaé zgodnie z
dokumentacja projektowa, opisem technicznym i rysunkami. Materiaty podstawowe to:
e rury stalowe nierdzewne
e ksztattkistalowe nierdzewne
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rury polietylenowe PEHD

ksztattki PE do zgrzewania czotowego

ksztattki PE do zgrzewania oporowego

rury PVC

zawory zwrotne kotnierzowe

zasuwy odcinajace kotnierzowe reczne

zasuwy odcinajace kotnierzowe o napedzie elektrycznym
zasuwy odcinajace doziemne

2.2 Wymogiogolne dotyczace materiatow

Do budowy maszyn i urzadzen powinny by¢ stosowane wytacznie materiaty ktore
spetniaja wymagania Polskich Norm lub ich miedzynarodowych odpowiednikéw, a w razie ich
braku powinny mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie. W tych
wypadkach, kiedy spetnienie wymagan normy- szczegblnie dotyczy to urzadzen
importowanych - moze by¢ dokonane w inny sposob niz podano to w normie, nalezy uzyskac
kazdorazowo zgode na odstepstwo od normy, ewentualnie jesli dotyczy to rozwigzanie
powtarzajacego sie w serii wyrobow, uzyskac dla tego rozwiazania aprobate techniczna.

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe i przeznaczone do zastosowania w procesach
wykonawczych beda nowe, zgodne z postanowieniami Kontraktu jak rowniez beda posiadac
certyfikaty dopuszczajace do stosowania na terenie Polski.

Materiaty przeznaczone do budowy nosnych i cisnieniowych elementow urzadzen
technicznych musza posiadac poswiadczenia jakosci materiatu (atest).

Znakowanie materiatu powinno byc¢ zgodne Z wymaganiami norm, warunkow
technicznych wykonania i odbioru i zapewni¢ mozliwos¢ identyfikacji materlatu z
poswiadczeniem jakosci.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan jakosciowych materiatow
dostarczanych na Plac Budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie
z zatozeniami.

Urzadzenia i instalacje technologiczne winny by¢é wykonane z materiatow
zapewniajacych ich wymagana trwatos¢. Materiaty nalezy dobiera¢ uwzgledniajac ich
odpornos¢ na korozje w danej aplikacji, wytrzymatos¢ termiczng oraz wtasciwosci
mechaniczne. Elementy stalowe majace kontakt z odwodnionym osadem Sciekowym,
agresywnymi Sciekami i skratkami winny by¢ wykonane ze stali austenitycznej o ile inne
wzgledy techniczne (np. zalecenia norm, dobra praktyka inzynierska, wzgledy
wytrzymatosciowe) nie wskazujg inaczej.

Dostarczone na budowe rury powinny byc proste, czyste od zewnatrz i od wewnatrz, bez
widocznych wzerdw i ubytkow spowodowanych korozja lub uszkodzeniami. Rury te nalezy
na budowie sktadowad na oddzielnych regatach pod wiata, a w przypadku magazynowania
przez krotki czas w oddzielnych stosach.

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelhos¢. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzic¢, czy:

e na korpusie nie wystepuja widoczne pory, pekniecia lub inne uszkodzenia; w
przypadkach watpliwych nalezy przed sprawdzeniem podejrzane miejsca
przemy¢ nafta

e wrzeciona zasuw lub zaworow nie sg skrzywione

e przy recznym obracaniu pokretta, zawieradto (grzybek lub zasuwa) swobodnie
zmienia swoje potozenie

e armatura jest wewnatrz czysta, a zawieradto dochodzi do potozenia zamknigcia

e uszczelnienie dtawic odpowiada przewidywanym warunkom pracy.
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Armature nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych. Czesci obrobione armatury
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja ttuszczami technicznymi. Otwory armatury
dostarczonej na budowe bez indywidualnego opakowania powinny byc zaslepione.

Armatura specjalna, powinna by¢ dostarczona w skrzyniach lub oklatkowana tatami
drewnianymi, a sprezyny i nie pokryte farba powierzchnie, powinny by¢ zabezpieczone
ttuszczem (wazelina techniczna).

2.3 Wymogi techniczne dotyczace urzadzen

Urzadzenia dostarczone na budowe powinny posiada¢ dokumentacje techniczno-
ruchowa. Pompy, sprezarki, zbiorniki, silniki elektryczne, przenosniki itp. powinny mie¢
trwale przymocowana tabliczke znamionowa z blachy, posiadajaca:

e nazwe producenta

e charakterystyke techniczna urzadzenia
e date produkcji i numer kolejny wyrobu
e znak kontroli technicznej

Parametry techniczne urzadzen maja by¢ zgodne z podanymi w projekcie technicznym.

Aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm,
a w przypadku ich braku warunkom technicznym.

Prasoptuczka winna spetnia¢ wymagania techniczne okreslone w pkt-cie 5.6.1 Koncepdji.

Wykonanie zasadniczych czesci urzadzenia winno byc¢ ze stali gatunku AISI 316L (1.4404,
00H17N14M2/0). Prasoptuczka powinna by¢ wyposazona w panel dotykowy wyswietlajacy
wszystkie informacje zwiazane z praca urzadzenia oraz wystepujacymi podczas pracy
stanami awaryjnymi. System sterowania z panelu powinien umozliwi¢ bezproblemowo
zmiane wszystkich parametrow pracy z poziomu wyswietlacza oraz zataczenie urzadzenia w
trybie recznym. W przypadku niesprzyjajacych warunkéw grzewczych instalacje nalezy
wyposazy¢ dodatkowo w kabel grzejny samoregulujacy oraz wetne mineralng w obudowie ze
stali nierdzewnej. Praso ptuczka musi by¢ przystosowana do odbierania skratek w ilosci
min. 100 /h. Prasoptuczke nalezy wyposazy¢ w kasete workujaca. Potaczenie zsypu z sita a
wlotem do prasoptuczki nalezy zabezpieczy¢ fartuchem ochronnym uniemozliwiajgcym
rozsypanie skratek poza prasoptuczke.

Dmuchawy powinny zostac dostarczone zgodnie z wymaganiami technicznymi podanymi
w pkt. 5.5.2 Koncepcji.

Dmuchawa dziata¢ ma na zasadzie dwoch wirnikow o trzech ptatach z wbudowanym
uktadem redukcji pulsacji (kanaty zwrotne przed wylotem). Wirniki i wat wykonane z jednego
odlewu z materiatu GS400-15, korpus z G250. Wymaga sie, ze wzgledu na wydtuzong
Zywotnosc oraz niskg emisje hatasu aby rozrzad dmuchawy byt wykonany w oparciu o kota z
zebami skosnymi. Oba waty stopnia sprezajacego dmuchawy powinny byc podparte tozyskami
o trwatosci projektowej co najmniej 100.000 godzin pracy. Na wale napedowym od strony
przektadni pasowej tozysko wateczkowe, a pozostate dwurzedowe kulkowe w celu
zabezpieczenia przed obcigzeniami promieniowymi, jak i osiowymi.

Dmuchawa powinna posiadac ttumik wlotowy absorpcyjno-interferencyjny zintegrowany
z filtrem powietrza, wyposazony w dodatkowy system redukcji hatasu dziatajacy na zasadzie
rozdziatu powietrza wlotowego na dwa strumienie o amplitudach wzajemnie sig
kompensujacych (mozliwos¢ regulacji dtugosci drogi przeptywu w ttumiku kazdego ze
strumieni powietrza). Dmuchawa wraz z urzadzeniami pomocniczymi ma by¢ w wykonaniu
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zwartym. Dostep do obstugi i serwisu urzadzenia przez drzwi frontowe mocowane od czota
urzadzenia. Urzadzenia pomocnicze (osprzet) uzyte do wykonania agregatu dmuchawy
musza by¢ zamocowane na konstrukcji wsporczej ttumika wylotowego. Wewnatrz ttumika
moga by¢ uzyte jedynie state czesci metalowe (wyklucza sie uzycie folii, pianek, waty etc.).
Catos¢ zainstalowana na wibroizolatorach. Korpus musi by¢ skonstruowany w taki sposob,
aby pozwoli¢ na szybka i tatwa wymiane wktadow filtra oraz powinien by¢ wyposazony w
specjalne weze utatwiajace wymiane oleju (oddzielny dla kazdej z dwoch komér smarnych).
Dmuchawa musi znajdowaé sie w ostonie akustycznej wytozonej niepalna pianka.
Maksymalny dopuszczalny poziom dzwieku na zewnatrz ostony nie powinien by¢ wiekszy niz
70 dB. Ostona wyposazona w niezaleznie napedzany elektrycznie wentylator chtodzacy oraz
zewnetrzne olejowskazy, wskazujace poziom oleju w kazdej z dwdch komor smarnych bez
potrzeby otwierania ostony. Moc wentylatora chtodzacego dostosowana do charakterystyki
dmuchawy.

Dmuchawa musi by¢ dostosowana do pracy przy temperaturze otoczenia od -25 do +
50°C. Dmuchawa wyposazona w automatyczng regulacje prawidtowego naciaggu pasow
klinowych. Na wyposazeniu dmuchawy rowniez przektadnia pasowa, zawor bezpieczenstwa;
klapa zwrotna; podtaczenie elastyczne; wibroizolatory; manometr; wskaznik zabrudzenia
filtra.

Dmuchawy napowietrzajace scieki dodatkowo winny by¢ wyposazone w elektroniczny
uktad kontroli pracy, ktory:

e Zapobiega awarii: w razie pojawienia sie alarmu wstepnego, spowodowanego
btedem w pracy dmuchawy, alarm pozostaje aktywny do czasu usunigcia lub
ustapienia przyczyny, inaczej agregat zostaje zatrzymany i wysyta sygnat
alarmowy

e Wysyta informacje o przegladach

e Monitoruje na biezaco nastepujace parametry:

o kierunek obrotu watu dmuchawy,
predkos¢ obrotowa watu dmuchawy,
cisnienie na wlocie,
cisnienie na wylocie,
temperatura na wlocie,
temperatura na wylocie,
temperatura oleju po stronie napedu,
temperatura oleju po stronie przektadni zebatej,
temperatura wewnatrz obudowy dzwiekochtonnej,
poziom oleju w misce olejowej od strony napedu,
poziom oleju w misce olejowej od strony przektadni.

O O OO OO OO0 0 O

Cechy dla przepustnic powietrza na kolektorze powietrza:

e Klapa umieszczona centrycznie, wykonana ze stali nierdzewnej 1.4301, 1.4401

o Wktadka elastomerowa wymienna, zabezpieczona przed przesuwaniem osiowym:
NBR, EPDM

e Wat petny potaczony z klapa wielowypustem dodatkowo kotkowany, w czesci
dolnej osadzony w korpusie w otworze Slepym - nieprzelotowym, wykonany ze
stali nierdzewnej 1.4021 PN-EN 10088-1:2014

e tozyska slizgowe: PTFE

e Przejscie watu przez manszete uszczelnione poprzez odpowiednio uksztattowana
wyktadzine
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Dodatkowe uszczelnienie watu poprzez pierscienie typu o-ring z NBR, EPDM
Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15

Kotnierz do montazu sitownika zgodny z ISO 5211

Ochrona antykorozyjna powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250
mikronéw wg normy PN-EN 1SO 12944-5:2009

e Potaczenia kotnierzowe i przytacz wg. PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie
PN10 lub PN16

e Dtugoséo zabudowy szereg 20 wg PN-EN 558+A1:2012, (DIN 3202)

e Znakowanie przepustnicy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19:2005, PN-EN
1074:2002

Montaz nalezy prowadzic¢ zgodnie z pkt-em 5 niniejszej specyfikacji. Dodatkowo podczas
montazu nalezy zwrécico uwage:

e by wykonywana instalacja nie narazata armatury (zasuwy) na naprezenia
zginajace lub rozciagajace wynikajace z obcigzenia ich masa nie podpartego
rurociagu.

e nazachowanie wspoétosiowosci zasuwy irurociagu. Niezachowanie w/w warunkow
moze prowadzi¢ do powstawania trudnych do przewidzenia wartosci naprezen
montazowych. Wezty potaczeniowe nalezy montowac zgodnie z ogdlnymi
zasadami zabudowy.

e Montaz armatury winien sie odbywa¢ w sposob eliminujacy uderzenia mogace

spowodowac uszkodzenia powtoki.

2.3.4 Wymagania dla zasuw

Zasuwy nozowe miedzykotnierzowe przeznaczone do zabudowy w rurociggach
podziemnych na instalacjach pionowych lub poziomych. Zasuwy winny by¢ przystosowane do
montazu pomiedzy kotnierze rurociggu o wymiarach odpowiadajacych powierceniu na PN10
zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999. Uszczelnienie na zamknigciu realizowane poprzez uszczelka
o przekroju prostokatnym z prowadzeniem na n6z umieszczona w gniezdzie korpusu. N6z
zabudowany w catym cyklu otwarcia i zamkniecia. Uszczelka noza zbrojona pretem
stalowym, nierdzewnym zapobiegajacym wyptukiwaniu jej z gniazda. Uszczelnienie noza w
korpusie wykonane jako wielowarstwowy pakiet dociskany dtawikiem za pomoca Srub.

Zasuwy winny byc:

e z petnym przelotem
z nozem (organem zamykajacym) wykonanym ze stali nierdzewnej
Z wrzecionem wznoszacym i nie wznoszacym (obudowanym)
z uszczelnieniem miekkim, dtawicowym organu odcinajacego i korpusu
z ostona mechanizmu napedowego
temperatura od 0°C do +70°C
srednica nominalna DN100 mm
kierunek zamykania - zgodnie z ruchem wskazowek zegara
e wartosc cisnienia nominalnego 1 MPa

W trakcie montazu zwrocic szczego6lng uwage na zgodnosé zasuwy z zamowieniem.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z pkt-em 5 niniejszej specyfikacji. Dodatkowo podczas
montazu nalezy zwrdcico uwage:

e by wykonywana instalacja nie narazata armatury (zasuwy) na naprezenia
zginajace lub rozciagajace wynikajace z obciazenia ich masa nie podpartego
rurociagu.
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e nazachowanie wspoétosiowosci zasuwy i rurociggu. Niezachowanie w/w warunkow
moze prowadzi¢ do powstawania trudnych do przewidzenia wartosci naprezen
montazowych. Wezty potaczeniowe nalezy montowaé zgodnie z ogélnymi
zasadami zabudowy.

e Montaz armatury winien sie odbywaé w sposob eliminujacy uderzenia mogace
spowodowac uszkodzenia powtoki.

2.3.5 Wymagania dla aparatury pomiarowej

Czujnik hydrostatyczny poziomu, wykonanie w stali nierdzewnej zakres pomiarowy 0-500
cm dla sygnatu 4-20 mA. Czujnik z przetwornikiem wyswietlajacym wartos¢ pomiarowa
zlokalizowany w poblizu dekantera. Przetwornik oraz wyswietlacz nalezy zamontowac w taki
sposob, aby byt zapewniony do niego dostep oraz aby byta zapewniona tatwos¢ odczytu.

Pomiar dla komory osadu nadmiernego czynnego ob. 6 nalezy potaczyc z sygnalizatorem
ptywakowym (poziom max) z sygnalizacja zewnetrzna, optyczna.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z pkt-em 5 niniejszej specyfikacji. Dodatkowo nalezy
zwroci¢ uwage aby unika¢ montazu na elementach drgajacych. Czujniki nalezy montowac
wysiegnikach zapewniajacych wygodny dostep do elementéw pomiarowych w trakdie
czynnosci konserwacyjnych. W celu uzyskania maksymalnej doktadnosci pomiaru nalezy
prowadzi¢ montaz, zgodnie z wytycznymi producentow tego typu urzadzen.

2.4 Wymogi techniczne dotyczace instalacji technologicznych i innych elementow
ujetych w koncepcja

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Techniczng, ST i obowiazujacymi normami. Ze wzgledu na indywidualne
wykonanie ponizszych robot Wykonawca przed przystgpieniem do nich przedstawi IK,
szczego6towa dokumentacje zgodnie z warunkami ogolnymi pkt 1.7.2.

2.4.1 Wymagania dla przykrycia komor KTSO

Przykrycia komor KTSO jako przykrycia dwudzielne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
pkt. 5.5.5 Koncepcji.

Do wykonania przykry¢ nalezy stosowac materiat konstrukcyjny bedacy laminatem zywiczno-
szklanym o dtugotrwatej odpornosci na starzenie, dziatanie promieniowania UV i warunki
atmosferyczne. Budowa ptaszcza jako wielowarstwowej zywicy poliestrowej zbrojonej
wtoknami szklanymi, jakosciowo zgodne z obowiazujacymi normami polskimi lub normami
unii europejskiej. Kolor powtoki zewnetrznej wg palety RAL 6003. Wewnetrzna warstwa
laminatu winna by¢ chemoodporna.

Przy montazu nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na wtasciwe wykonanie otwordéw
rewizyjnych i montazowych pod zamontowane w zbiorniku urzadzenia. Otwory powinny
posiadac odchylane przykrycia.

Dostarczanie sprefabrykowanych elementow przykrycia, sktadowanie, montaz nalezy
wykonywac zgodnie z warunkami okreslonymi w ST1.2. Roboty budowlane.

2.4.2 Wymagania dla rusztu napowietrzajacego z dyfuzorami membranowymi

Ruszty napowietrzajace nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami technicznymi podanymi
w pkt. 5.5.1 Koncepcji.

Ponadto dostarczone membrany musza byc przystosowane do wspoétpracy z urzadzeniem
dawkujacym kwas mrowkowy i posiadac na to stosowne dokumenty w postaci oswiadczenia
producenta oraz obiektéw referencyjnych.
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Konstrukcja dyfuzora musi by¢ przystosowana do pracy cyklicznej, tzn ruszt z dyfuzorami
moze by¢ wytaczany bez szkody dla parametrow pracy dyfuzorow po ich ponownym
wtaczeniu do pracy.

Pionowe przewody doprowadzajace powietrze do poziomych kolektorow powinny byc
wyposazone lub zainstalowane w sposob pozwalajacy na ekspansje termiczng tylko w gore
tak, by nie wywiera¢ nacisku na poziome przewody rozprowadzajace. Poziome przewody
rozprowadzajace zaopatrzone sa w kotnierz pionowy do potaczenia z przewodem pionowym.

Zakres roboczy wydajnosci pojedynczego dyfuzora : 0- 8 m3/h. Dopuszcza sie
krotkotrwate przecigzenia dyfuzora do 10 m3/h,

Elementy systemu napowietrzania obejmujace:

e dyfuzory membranowe

e system mocowania,

e pionowe odcinki rurociaggow doprowadzajacych powietrza z kolektora
zasilajacego

musza stanowic catos¢ pochodzaca od jednego dostawcy i posiadac jego gwarancje.

Ruszty systemu napowietrzania musza by¢ montowane:

e w komorze KTSO z podziatem na niezalezne sekcje

e system mocowania kazdej sekcji z wtasnym zaworem odcinajacym i
odwadniajacym

e z zachowaniem szczegolnej dbatosci o doktadne wypoziomowanie dyfuzorow

Dekanter - zastawka teleskopowa do odprowadzania wod nadosadowych i czesci
ptywajacych z KTSO. Materiat : wykonanie segmentow zastawki, trzpienia, przedtuzenia
trzpienia, rury odptywowej ze stali nierdzewnej OH18N9. Uszczelnienie miedzy
poszczegblnymi segmentami odporne na scieki z EPDM. Naped - reczny. Odprowadzenie
wod poprzez podtaczenie do istniejacego rurociagu na sztywno. Montaz do Sciany
zbiornika KTSO. Zakres regulacji leja 1600 mm.

Obstuga rozdzielnicy po montazu powinna by¢ wygodna i bezpieczna, z wtasciwym
dostepem do dzwigni wytacznikow i aparatury sterowniczej. Rozdzielnica ma by¢
wyposazona w analizator sieci z przekazem cyfrowym do systemu SCADA.

Rozdzielnica powinna posiada¢ aparature taczeniowa i zabezpieczenia stosownie do
rodzaju obwodu i obcigzenia oraz petna sygnalizacje.

Dla odbiornikéw technologicznych stosowac nalezy cyfrowy pomiar pradu, czasu pracy,
mocy i innych wielkosci elektrycznych.

Przetwornice czestotliwosci winny by¢ wyposazone w cyfrowy system sterowania, menu
programowe, wyswietlacz pokazujacy stan awarii i warunki eksploatacyjne, interfejs
cyfrowy z mozliwoscia podtaczenia do systemu SCADA.

Wymagany sposob regulacji - sterowanie wektorowe.

Przetwornica czestotliwosci musi posiadac  zabezpieczenia: przecigzeniowe,
przeciwzwarciowe, zabezpieczenia przeciwzwarciowe wejs¢/wyjsé, przed utratg fazy
zasilania, zabezpieczenie przecigzeniowe oraz przed utrata obcigzenia silnika,
zabezpieczenie przepieciowe, podnapieciowe, zabezpieczenie temperaturowe, nad
predkosciowe, zabezpieczenia przed utykiem, inne

W trakcie montazu przetwornic nalezy okreslic przecigzalnos¢ w zaleznosci od
charakterystyki momentowej maszyny z ktorg przetwornica bedzie wspotpracowac.
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Standardowo przemienniki maja by¢ wyposazone w urzadzenia pozwalajace na redukcje
wyzszych harmonicznych (THD) oraz filtry EMC.

Uktady wyposazone w przetwornice czestotliwosci musza spetniac  normy
kompatybilnosci elektromagnetycznej.

Wraz z rozdzielnica nalezy dostarczyc¢ chodnik elektroizolacyjny 1200x1200 mm.

Wraz z rozdzielnica zostanie dostarczony system operatorski wraz z pulpitem
operatorskim. System bedzie stuzyt do wizualizacji, archiwizacji, sygnalizacji parametrow
procesu, umozliwiat oddziatywanie operatora na obiekty i procesy. System powinien
zapewni¢ maksymalne monitorowanie rozdzielnicy elektrycznej i mie¢ mozliwosc
przekazywania danych do systemu SCADA.

Minimalny zakres sygnatow przygotowanych do przekazania do systemu SCADA obejmuje:
Praca w sterowaniu automatycznym,

Praca w sterowaniu recznym,

Urzadzenie wytaczone,

Urzadzenie odstawione (prace remontowe),

Napiecie zasilajace,

Pobor pradu,

Licznik czasu pracy,

Zanik napiecia zasilajacego,

Zanik napiecia sterujacego,

Sygnaty z falownikow wynikajace z procesu sterowania

3 SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem instalacji technologicznych beda prowadzone przy uzyciu
nastepujacego sprzetu i narzedzi:
e spawarka
gietarka do rur
zgrzewarka do zgrzewow czotowych
zgrzewarka do potaczen elektrooporowych
zgrzewarka do potaczen polifuzyjnych
e zuraw samochodowy
Poza tym Wykonawca powinien dysponowac sprzetem odpowiadajacym pod wzgledem
typow i ilosci odpowiadajacym wymaganiom zawartym w projekcie i specyfikacji a
zwlaszcza:
e wystarczajacy iloscig narzedzi ogolnego przeznaczenia;
wystarczajaca iloscig narzedzi specjalistycznych;
wystarczajaca iloscia odpowiednich przyrzaddéw pomiarowych;
odpowiednimi dzwignikamii podnosnikami;
odpowiednim sprzetem transportowym.

4 TRANSPORT

Do transportu materiatow nalezy stosowac:
a) samochod dostawczy
b) samochod skrzyniowy
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5 WYKONANIE ROBOT

Catosc robot nalezy wykonac zgodnie z ,,Warunkami technicznymi Wykonania i Odbioru
Robot Budowlano-Montazowych czes¢ |l- Instalacje sanitarne i przemystowe” zgodnie z
Polskimi Normami oraz ponizszymi uwagami.

5.1 Montaz rurociagow

Przed rozpoczeciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach
starannie oczyszczone i zowalizowane; rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzony nie
wolno montowac. Przy przejsciu przewodow przez fundamenty i Sciany budynkow i budowli,
rury ochronne powinny mie¢ grubosc scianki rowna co najmniej 6 mm, a ich wewnetrzna
Srednica powinna by¢ o 1,5 % wieksza od zewnetrznej srednicy przewodu.

Rury stalowe nalezy taczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawania nalezy
stosowa¢ materiaty spawalnicze o wtasciwosciach nie gorszych niz wtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiadac gatunkowi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
i mie¢ trwale wybite oznakowania lub w inny sposdb jednoznacznie okreslony gatunek.
Miejsca spawania nie powinny posiadac rozwarstwien, wzerow i ubytkow powierzchniowych
nie wiekszych niz 5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10 % powierzchni. Ponadto nie
powinno miec rys, pekniec itp. wad.

Do spawania zaleca sie stosowanie elektrod EP 146. Suszenie elektrod powinno byc¢
zgodne z zaleceniem producentow. Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni miec
aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu robdt, udokumentowane
wpisem do ksigzeczki spawacza.

Potaczenia na rurach stalowych nalezy zaizolowad. Przed natozeniem powtoki ochronnej
powierzchnia izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go stopnia czystosci wg PN-70/H-
97051.

Kotnierze do rur stalowych powinny byc dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka
lub z przyspawanym kroccem z rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadta do
ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz nalezy przyspawac¢ do kroéca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny powinna byé czysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie
kotnierza tak aby nieréwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowa powierzchnie kotnierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wigeksze o 3-5 mm od wewnetrznej srednicy
przewodu lub armatury, a ich zewnetrzna srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu
uszczelki do $rub.

Przy potaczeniach kotnierzowych sSruby przeciwlegte nalezy dokrecaé parami
rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany rdzen sruby powinien wystawac ponad
nakretke na wysokosc rowna Srednicy Srub, nie wiecej jednak niz 25 mm.

W czasie wykonywania potaczen kotnierzowych nie wolno:

e dociggac¢ srubami potaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2mm, z wyjatkiem przypadkow, gdy wymagaja tego wzgledy
kompensacji wydtuzen,

e pozostawiac sruby nie dokrecone,

e pozostawiac w kotnierzach sruby montazowe.

Potaczen kotnierzowych nie wolno stosowac na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy
kotnierzem i poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewodow: przy srednicy do 100 mm
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150 mm, od 125 do 200 mm 250 mm, od 250 do 300 mm 350 mm, powyzej 300 mm 400 mm.
Powyzsze ustalenie nie dotyczy potaczen przewodow z rur zeliwnych kotnierzowych z
ksztattkami zeliwnymi kotnierzowymi.
Do taczenia rur stalowych z armatura i urzadzeniami nalezy stosowac kotnierze stalowe,
z uwzglednieniem cisnienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu:
e do przewoddw o cisnieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze luzne , szyjka
przyspawana do rury okragte,
e do przewodow o cisnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierze
przyspawane okragte z szyjka.
Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowac uszczelki:
e gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach
od oliwionych o temperaturze nie przekraczajacej 60° Ci o cisnieniu do 0,6 MPa,
o fibrowe przy gazach o temperaturze do 80° C i ci$nieniu do 1,6 MPa,

Potaczenia realizowane przez wsuniecie ,,bosego” konca rury w kielich stanowiacy
fragment przytaczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalacji. W kielichu znajduje sie
rowek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj potaczen moze by¢
stosowany zaréwno w instalacjach pracujacych pod cisnieniem, jak tez do instalacji
bezcisnieniowej. Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary kielicha, uszczelka),
w obu przypadkach beda rézne. Ten rodzaj potaczenia pozwala rowniez na taczenie
elementdéw wykonanych z roznych materiatow. W potaczeniach tych taczone elementy moga
przemieszczad sie wzgledem siebie, az do wysuniecia. Potaczenia takie nie moga przenosi¢
obcigzen wzdtuznych, wynikajacych z cisnienia wewnetrznego. Obciazenia takie musza by¢
przenoszone przez zewnetrzne elementy ustalajagce. Warunkiem poprawnosci wykonania
potaczenia jest dobor elementéow o odpowiadajacych sobie wymiarach. Montaz potaczen
kielichowych polega na wsunieciu (wcisnieciu) konca rury w kielich, z osadzong uszczelka,
do okreslonej gtebokosci. Do montazu, szczegolnie wiekszych srednic konieczne jest
zastosowanie specjalnego oprzyrzadowania, pozwalajacego na wywotanie niezbednej do
wcisniecia sity. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w réznych rozwigzaniach, przez wielu
producentow. Dopuszczalne jest stosowanie srodka smarujacego, utatwiajgcego wsuwanie,
w postaci wody mydlanej lub innego srodka przewidzianego przez producenta.
Niedopuszczalne jest stosowanie réznego rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych,
powodujacych nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga byc taczone, rowniez z elementami wykonanymi
z innych materiatow. Mozliwe jest taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich
materiatow jak np.: zeliwo, stal, PVC. W przypadkach tych musza by¢ zastosowane elementy
przejsciowe zgodne z odpowiednimi katalogami wyrobdéw producenta. Podstawowe
stosowane sposoby potaczen rur PE i PP wymieniono nizej:
e zgrzewanie doczotowe
e zgrzewanie z zastosowaniem ztacz elektrooporowych
Ponadto sa stosowane rowniez potaczenia (szczegoélnie dla mniejszych srednic):
na ztaczki zaciskowe,
kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),
zgrzewane mufowe,
spawane.
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Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnosc
przy cisnieniu roboczym oraz probnym.

Szczegobtowe warunki montazu réznych rodzajow ztacz nalezy wykonywaé zgodnie z
instrukcjami producentow wyrobow z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu potaczen,
nalezy przestrzegac¢ zalecanych przez nich wymagan i wskazowek. Ponadto, nalezy
uwzgledni¢ uwagii wymagania podane nizej.

W praktyce najczesciej stosuje sie potaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach
réwniez zgrzewane z zastosowaniem ztacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w
trakcie ktérego materiat dwu taczonych powierzchni rur powinien przenikaé sie pod
wptywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukture w miejscu potaczenia.
Ten sposdb jest stosowany do taczenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z ksztattkami
umozliwiajacymi potaczenia kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia
szeregu warunkoéw i zachowania wtasciwych parametrow procesu zalecanych przez danego
producenta rur.

Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga sie przede wszystkim aby:

e zgrzewane rury miaty ten sam typ rodzaj materiatu zgodny z obowigzujacymi
kartami norm i jakosci danego producenta, posiadac te sama srednice i te same
grubosci scianek - rury byty ustawione wspotosiowo
koncowki taczonych rur byty doktadnie wyrownane tuz przed zgrzewaniem

e temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierata sie w granicach 210-
220°C (PE)

e czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncéwek rury byt mozliwie krotki
ze wzgledu na duza wrazliwosc¢ na utlenianie (PE)

e sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru
sita docisku w czasie chtodzenia ztacza po jego zgrzaniu byta utrzymywane na
statym poziomie a w szczegolnosci w temperaturze powyzej 100° C kiedy zachodzi
krystalizacja materiatu, w zwiazku z tym, chtodzenie ztacza powinno odbywac sie
w sposob naturalny bez przyspieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

e sita docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu powierzchni, - czas
rozgrzewania,

e czas dogrzewania,

e czas zgrzewaniai chtodzenia

UWAGA: Odpowiednie czasy zgrzewu, stygniecia dla odpowiednich typow i rodzajow
materiatu zawarte w kartach katalogowych dla kazdego producenta

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego
nalezy skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiarow
nadlewu (szerokosci i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartosci te nie
powinny przekraczac dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta.

Przy zgrzewaniu przy uzyciu ztacz elektrooporowych nalezy przestrzegac aby:

e powierzchnie taczone powinny by¢ gtadkie i czyste

e koncowki powierzchni zeskrobac z warstwy tlenku np.za pomoca skrobaczki do
cyklinowania

e  ksztattke z przewodem grzejnym powinny rozpakowac (winny by¢ zapakowane
az do chwili ich uzycia.)

e odczyta¢ za pomoca piora Swietlnego przy urzadzeniu z kodu kreskowego na
ksztattce, zgrzew automatyczny lub wprowadzi¢ czasy nastawy z etykiety
umieszczonej na ksztattce zgrzew reczny

Uwaga: Nalezy stosowac czasy zgrzewu i stygniecia zawarte na ksztattce . taczyc
materiaty za pomoca zgrzewu zgodnie z karta producenta
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5.2 Montaz armatury

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowac w miejscach dostepnych,
umozliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien by¢
zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni).

Przed montazem nalezy z armatury usunaé zanieczyszczenia, a w przypadkach
specjalnych (urzadzenia sprezonego powietrza, tlenu itp.) réwniez ttuszcz, zastosowany jako
przejsciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usungc z armatury zaslepienia. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto daje sie
lekko obracac.

Armature o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od srednicy przewodu nalezy
ustawia¢ na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalajacych na przecigzenie
przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim
potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowej
przechodzacej przez os przewodu.

Armature zaporowa nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

Zawory zwrotne nalezy montowac na odcinkach pionowych, tak aby przy przeptywie
czynnika do gory zawor znajdowat sie w potozeniu otwarcia przeptywu; nie wolno stosowac
zaworow zwrotnych na przewodach, ktorymi czynnik ptynie w dot.

Gdy srednica armatury jest mniejsza od srednicy przewodu, w ktérym armatura ma by¢
stosowana, wowczas dtugos¢ odcinka przewodu miedzy kotnierzem lub kielichem armatury
a zwezka, nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 srednicy rury.

5.3 Montaz rusztow napowietrzajacych i dyfuzorow

Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. W trakcie montazu
nalezy stosowac sie do nastepujacych zasad:
e Do montazu nalezy uzywac odpowiednich narzedzi aby nie uszkodzic¢ dyfuzora.
e W trakcie montazu nalezy sprawdzac stan i jakos¢ montazu podpor dyfuzorow
e W trakcie montazu dyfuzoréw nalezy, w sposob szczegoélny, zwraca¢ uwage na
zachowanie osiowosci potaczen i poziomow
e Zapoznac sie z warunkami przechowywania membran. Membrana z EPDM nie
moze by¢ narazona na dziatanie promieni stonecznych
e Po montazu nalezy sprawdzi¢ czystos¢ komor i usunaé wszelkie czesci state.
Sprawdzi¢ czy nie pozostawiono nakretek, podktadek, srub itp.
e Dostarczyc instrukcje konserwacjii eksploatacji dyfuzorow
0 ile to mozliwe montaz powinien by¢ prowadzony przez ekipe producenta (dostawcy)
lub pod nadzorem jego przedstawiciela.

5.4 Montaz urzadzen technologicznych

Do wykonania technologii stosowa¢ urzadzenia podane w projekcie i specyfikacji,
urzadzenia montowac zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. O
ile to mozliwe montaz urzadzen powinien by¢ prowadzony przez ekipe producenta
(dostawcy) lub pod nadzorem jego przedstawiciela.

5.5 Instalacja do odprowadzania wod nadosadowych.

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z pkt-em 5.5.4 koncepcji. Rurociagi
bezcisnieniowe zainstalowane w ziemi montowa¢ jako PCV DN100. Studzienka
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kanalizacyjna St1- Studzienka niewtazowa. Na studzience montowac¢ wtazy zeliwne
typu ciezkiego co najmniej 25 ton. Potaczona kolektorem DN100-PCV ze studzienka
istniejacej kanalizacji. Na nowym odcinku kanalizacji do studzienki St-1 zamontowac
zasuwe nozowa zgodnie z wymogami STWiOR. Na istniejacym odcinku do ob.12 takze
nalezy zamontowac zasuwe nozowa.

5.6 Izolacje

5.6.1 Izolacje antykorozyjne

Rurociagi stalowe nalezy oczysci¢ do Il stopnia czystosci zgodnie z PN-70/H-97050 i
zabezpieczy¢ przez malowanie.

Ilos¢ warstw malowania antykorozyjnego jak rowniez rodzaj farb - zgodnie z projektem
technicznym.

5.7 Proba szczelnosci instalacji

Probie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociagi wraz z armatura.
Czynnosci przy wykonywaniu proby szczelnosci.

e sprawdzenie szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic

e uszczelnianie armatury.

e Po montazu nalezy ruszty doktadnie wypoziomowac a nastepnie przeprowadzic
probe szczelnosci na zbiorniku wypetnionym do wysokosci 1m woda. Po zataczeniu
dmuchaw nalezy sprawdzi¢ czy na potaczeniach nie wystepuja nieszczelnosci w
postaci duzego ,bablenia” lub charakterystycznego syczenia w miejscach
potaczen opasek. Czynnosci te powinny by¢ wykonywane przy scisle okreslonym
doptywie powietrza zgodnie z zaleceniami producenta tak azeby nie uszkodzi¢
membran. llos¢ powietrza mozna doregulowac przepustnica reczng na koronie
zbiornika.

e Prawidtowe dziatanie wszystkich dyfuzorow bedzie wystepowac dopiero po
napetnieniu zbiornika do poziomu ponad 2m, przy zatozenia strat wtasnych
cisnienia dla dyfuzora rzedu 45mbar +20% tolerancji dla tej wartosci. Obserwacja
poprawnosci pracy dyfuzorow przez min. 24godz.

6 Robotytowarzyszace - elektryczne i akpia

6.1 Uktadanie kabla n.n. i bednarki w ziemi

Bednarke ocynkowana uktadamy w rowie kablowym na gtebokosci 100cm. Utozong
bednarke przysypujemy warstwa ziemi rodzimej o grubosci 10cm. Nasypana ziemie ubijamy
do 75% wytrzymatosci ziemi rodzimej.

Linie kablowe nn -1kV nalezy uktadac w ziemi linig falista z zapasem 3% ze wzgledu
na mozliwos¢ przesuniec¢ gruntu na gtebokosci 0,8m, na podsypce z piasku grubosci 10cm z
przysypaniem taka sama warstwa piasku i chroni¢ na catej trasie przykryciem z folii koloru
niebieskiego. Pod drogami kable uktadane beda w rurach ochronnych SRS @110mm, @160mm
w zaleznosci od sSrednicy kabla, natomiast poza drogami w miejscach skrzyzowan z
uzbrojeniem podziemnym w rurach DVK @110mm, @160mm. Przy zblizeniach do innych
instalacji nalezy zachowac minimalne odlegtosci:

e odkabli nn - 10cm
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e od kabli telekomunikacyjnymi - 50cm
e od rurociggow - 25cm + srednica kabla.

Ze wzgledu istniejace sieci wodno-kanalizacyjne, technologiczne prace ziemne, wykopy,
nalezy wykonac recznie.

Dopuszcza sig nie zasypywanie rur ochronnych warstwa piasku i uktadania rur ochronnych
bez podtoza piaskowego.

Rury ochronne wprowadzane i wyprowadzane z budynkéw i budowli nalezy
przeprowadzi¢ przez przepusty - uszczelniacze typu HSI ub HRD dla uniemozliwienia
dostania sie wody do obiektu kubaturowego.

Catos¢ robot wykonac zgodnie z norma PN-76/E05125.

6.2 Potaczenia wyréwnawcze

Wszystkie urzadzenia posiadajace czesci przewodzace dostepne nalezy objac
potaczeniami wyrownawczymi. Na budynkach nalezy wykonac szyne wyrownawcza w postaci
bednarki FeZn montowang do Sciany za pomoca systemowych uchwytow.

Przewody wyréwnawcze powinny by¢ oznaczone kolorem zo6tto-zielonym.

Przewody wyréwnawcze nalezy uktadac tak, aby nie byty narazone na naprezenia i
uszkodzenia. Metalowe porecze objac potaczeniami wyréwnawczymi.

Potaczenia z elementami konstrukcyjnymi z wyjatkiem potaczen spawanych i potaczen
w obudowie nierozbieralnej, np. zatapianych w materiale izolacyjnym powinny by¢ dostepne
dla kontroli.

Wykonad miejscowe potaczenia wyrownawcze. Jako potaczenia wyréwnawcze miejscowe
moga by¢ wykorzystywane zamocowane na state czesci obce, np. stalowe konstrukcje
budowlane. Potaczenia wyréwnawcze wykona¢ zgodnie z PN-IEC 60364-5-54:1999.
Potaczeniami wyrownawczymi nalezy objac obudowy rozdzielnic/sterownic NN.

6.3 Instalacja koryt kablowych

Wszystkie koryta kablowe nalezy wykonywac ze stali kwasoodpornej.

Kable nalezy uktadac w korytkach o dobrej przewodnosci elektrycznej, przy czym
przerwy potaczeniowe powinny by¢ mozliwie mate. Uktadanie kabli poza korytkiem
kablowym dopuszcza sie jedynie na podejsciach. Kable w korytkach kablowych powinny by¢
mocowane do koryt za pomoca opasek.

Korytka kablowe nalezy uktadac jedno obok drugiego.

Nalezy uziemic¢ korytka.

Potaczenie wzajemne korytek powinno by¢ wykonane na mozliwie najwiekszej
powierzchni, z dobrym przewodzeniem. Nalezy zapewnic, aby potaczenie byto wykonane z
tego samego materiatu, co korytko (nie nalezy miesza¢ materiatow).

Nie dopuszcza sie prowadzenia kabli zasilajacych 230 V AC oraz pomiarowych i
komunikacyjnych we wspolnym korytku. Minimalna odlegtos¢ miedzy trasami kabli
zasilajacych oraz pomiarowych i komunikacyjnych winna wynosi¢ 30 cm. W przypadku braku
mozliwosci powyzszego wykonania nalezy uwzgledni¢ odstepy dla réznych kategorii kabli
(Tabela 1.1) z uwzglednieniem metalowego separatora lub przegrody. Separator musi by¢
dobrze potaczony z korytkiem na jak najwiekszej powierzchni.

Ostre krawedzie koryt kablowych moga prowadzi¢ do uszkodzenia prowadzonych w nim
kabli. Z tego powodu nalezy usunac ostre krawedzie, wygtadzajac je pilnikiem. Dotyczy to
obcietych brzegdéw w korytkach kablowych. Nalezy zabezpieczy¢ obwodka krawedzie na
koncach i naroznikach.

W instalowanych korytach kablowych nalezy wykonac otwory do wyprowadzenia kabli do
sond pomiarowych w miejscach przewidzianych w Projekcie Wykonawczym.
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Jezeli kabel prowadzony jest poza korytkiem kablowym, nalezy woéwczas prowadzi¢
kable w plastikowej rurze ostonowej (peszlu) posiadajacym odpowiednie atesty.

6.4 Oznaczenia kabli

Kazda linie kablowa nalezy na catej dtugosci oznakowac za pomoca trwatych oznacznikow

naktadanych na:
e kable wielozytowe,
e wiazki kabli wielozytowych ,

Odlegtos¢ miedzy oznacznikami nie powinna przekraczac¢ 10m. Ponadto oznaczniki nalezy
umieszczac przy miejscach taczenia kabli oraz innych miejscach charakterystycznych, np.
przy skrzyzowaniu z innymi kablami, wejsciach do przepustow rurowych itp.

Zaleca sie wykonanie oznacznikdw z tworzyw sztucznych.

Na oznacznikach nalezy umiescic trwate napisy, zawierajace co najmniej:

e symbol i numer ewidencyjny linii
e symbol kabla
rok utozenia kabla.

7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1 Roboty technologiczne

Kontroli jakosci wykonywanych robét nalezy dokonac poprzez porownanie wykonania
robét w szczegolnosci z dokumentacja projektowa oraz zgodnoscia z warunkami
technicznymi. Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

e zgodnos¢ z dokumentacja projektowa

e materiatow zgodnie z wymogami Polskich Norm (w tych wypadkach, kiedy
spetnienie wymagan normy- szczegélnie dotyczy to urzadzen importowanych-
moze by¢ dokonane w inny sposéb niz podano to w normie, nalezy uzyskac
kazdorazowo zgode na odstepstwo od normy, ewentualnie jesli dotyczy to
rozwiazania powtarzajacego sie w serii wyrobow uzyska¢ dla tego rozwiazania
aprobate techniczna)

e utozenie przewodow: rzednych utozenia przewodow, odchylenia spadku, zmiana
kierunku przewodow

e zabezpieczenia przewodu antykorozyjne

e kontrola potaczen przewodow, szczelnosci przewodow

e grubosc izolacji przewodow i urzadzen.

Dla przykrycie zbiornika - nalezy przeprowadzic nastepujace badania:

e Graniczny stan nosnosci konstrukcji z laminatu nalezy sprawdzi¢ przy
zastosowaniu catkowitego wspotczynnika bezpieczenstwa rownego 4,4.
Wytrzymatos¢ charakterystyczna laminatu oraz pozostatych wspotczynnikow
materiatowych nalezy okreslic na podstawie normy PN-76/B-03001.

e Stan graniczny uzytkowania konstrukcji z laminatu sprawdzi¢ przez okreslenie
strzatki ugiecia segmentu przykrycia, ktora w odniesieniu do rozpietosci podpor
(L) nie moze byc¢ wieksza niz iloraz L/200.

7.2 Roboty towarzyszace - elektryczne i akpia

Wszystkie elementy robot akpia podlegaja sprawdzeniu w zakresie zgodnosc z
dokumentacja i przepisami:
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poprawnego montazu

kompletnosci wyposazenia

poprawnosci oznaczenia

braku widocznych uszkodzen

nalezytego stanu izolacji

skutecznosci ochrony od porazen
e préb funkcjonalnych systemu.

Urzadzenia, osprzet, aparaty oraz kable i przewody powinny posiada¢ atest fabryczny
lub swiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty,
gwarancje i DTR.Kontrola i badania w trakcie robot

Norma PN-IEC 60364-6-61:2000 (Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze) zawiera wymagany zakres prob odbiorczych. Norma
wymaga aby kazda instalacja przed przekazaniem do eksploatacji byta poddana ogledzinom
i prébom celem sprawdzenia, czy zostaty spetnione wymagania tej normy.

Ogledziny

Ogledziny maja na celu sprawdzenie:

e spetnienia przez instalacje wymagan bezpieczenstwa podanych w odpowiednich
normach;

e zainstalowania urzadzen, sprzetu aparatéow i innych materiatow zgodnych z
wymaganiami projektu, STWIOR, norm

e braku uszkodzen materiatow pogarszajacych bezpieczenstwo;
wtasciwego sposobu ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym;

e wtasciwego doboru przekroju i oznaczen przewoddéw neutralnych, ochronnych i
fazowych;

e wiasciwego doboru i oznaczen zabezpieczen i aparatury;

e wyposazenia w schematy i tablice ostrzegawcze i informacyjne;

e dostepu do urzadzen dla wygodnej obstugi, konserwacjii napraw.

Préoby

Minimalny zakres prob odbiorczych obejmuje wykonanie nastepujacych prob:

e préba ciagtosci przewodow ochronnych i pomiar rezystancji przewodow
ochronnych
pomiar rezystancji izolacji instalacji elektrycznej;
sprawdzenie samoczynnego wytaczenia zasilania;
pomiar rezystancji uziemienia uziomu;
sprawdzenie biegunowosci;
proba zadziatania dziatania urzadzen w trybie lokalnym, zdalnym;
proba dziatania funkcjonalnego systemu;
proba generowania alarmow,
sygnalizacji pracy,

8 Pracerozruchowei préby koncowe

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia rozruchu obiektow i urzadzen po
modernizacji oraz wykonania préb koncowych zgodnie z p.8 koncepcji technologicznej.
Prace rozruchowe powinny byc¢ realizowane kolejno w trzech fazach: mechanicznej,
hydraulicznej i technologicznej. Rozruch mechaniczny powinien polega¢ na sprawdzeniu
urzadzen i instalacji pod wzgledem poprawnosci montazu i sprawnosci dziatania. Powinien
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obejmowac: sprawdzenie czystosci, szczelnosci, droznosci elementéw instalacji, kontroli
zamocowania elementdéw, sprawdzenie dziatania i uruchomienie maszyn i mechanizmoéw,
dokonanie prob ruchowych i probnej pracy na biegu luzem. Przeprowadzany bedzie
oddzielnie dla elementéw wyposazenia obiektéw i odcinkow przewodow. Moze byc
prowadzony rownolegle z pracami montazowymi. Przed przystapieniem do kolejnej fazy
musza by¢ usuniete wszystkie stwierdzone usterki. Rozruch hydrauliczny polega na
przeprowadzeniu préb ruchowych pod obcigzeniem woda tj. na kontroli poziomoéw
zwierciadta wody po napetnieniu komor, przeptywow, spadkow, zadziatania sond poziomaow,
szczelnosci oraz wzajemnego usytuowania wysokosciowego poszczegélnych obiektow i
elementow instalacji pod wzgledem hydraulicznym. W czasie trwania rozruchu nalezy
przeprowadzi¢ proby pracy urzadzen i wyregulowad system sterowania i automatyki. Rozruch
hydrauliczny powinien by¢ prowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnych, tj. przy
zastosowaniu wody lub wody technologicznej (Sciekow oczyszczonych) oraz powietrza.
Rozruch technologiczny obejmuje uruchomienie urzadzen i linii technologicznych przy
uzyciu wtasciwego medium tj. Sciekow i osadow. Ma na celu stwierdzenie sprawnosci uktadu
i zdolnosci do osiagniecia zatozonych zadan technologicznych. Celem tej fazy rozruchu
bedzie uruchomienie oraz sprawdzenie zainstalowanych urzadzen i linii technologicznych
pod petnym obciazeniem, a takze ustalenie optymalnych parametréw technologicznych
pracy zapewniajacych osiagniecie wymaganych efektow w zakresie usprawnien procesow
technologicznych. W rozruchu powinni uczestniczy¢ przedstawiciele uzytkownika
oczyszczalni. Wykonawca jest zobowiazany przeprowadzi¢ szkolenie pracownikow
oczyszczalni w zakresie obstugi zmodernizowanych weztow technologicznych oraz
zainstalowanych w nich urzadzen, potwierdzone protokoétem ze szkolenia.

Wykonawca jest zobowigzany sporzadzi¢ sprawozdanie (raport) z przeprowadzonych prac
rozruchowych oraz préb koncowych.

9 OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru wykonywanych roboét sg jednostki zgodne z charakterem robét i
uwzgledniajace wszystkie roboty: szt. mb. kpl.

10 ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robot podlega sprawdzenie:
e zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa
dtugos¢ przewodow
szczelno$¢ catych przewodow
potaczen spawanych, zgrzewanych, kotnierzowych
izolacji antykorozyjnej
izolacji cieplnej
jakosci uzytych materiatow
inne okreslone w projekcie technicznym, ST lub DTR-kach dostarczanych
urzadzen
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy zgtaszal Inzynierowi z
odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie spowodowac przestoju w realizacji pozostatych robot.
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11 PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z dokumentacja nalezy wykonac zakres robot wymieniony w przedmiarze robot.

Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o
wyniki pomiarow. Cena ryczattowa wykonywanych robot obejmuje:

e roboty przygotowawcze i trasowanie robot

wykonanie niezbednych otworow montazowych
mocowanie srub montazowych
zakup urzadzen i materiatow
transport materiatow i urzadzen na miejsce wbudowania
wykonanie robot montazowych urzadzen i osprzetu, armatury, ksztattek,
rurociagow i potaczenie ich w odpowiednie ciagi technologiczne
montaz napedow i oston wyposazenia urzadzen
wykonanie potaczen spawanych, zgrzewanych, kotnierzowych, kielichowych
dopasowanie kotnierzy, ksztattek, kroccow do rur
materiaty do potaczen kotnierzowych (uszczelki, sruby, podktadki, nakretki)
oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne rurociagdw, armatury i urzadzen
izolacja cieplna
wykonanie prob szczelnosci
wykonanie i demontaz niezbednych do montazu pomostow, rusztowan,
konstrukcji pomocniczych
e oczyszczenie urzadzen z ewentualnego brudu i smarow konserwujacych.

12 WYMAGANIA W ZAKRESIE BHP

Wszystkie roboty nalezy wykonac przy tacznym rozpatrywaniu dokumentacji projektowej
branzy technologicznej i pozostatych branz. Prace montazowe wykonywac zgodnie z
obowiazujacymi przepisami i normami z zakresu budownictwa, a w szczegolnosci
przestrzegac warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
Przy wykonawstwie nalezy przestrzegac przepisow BHP obowiagzujacych w budownictwie, a
w szczegoblnosci podanych w:

e Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 (Dz.U. nr 47 poz. 401).

e Rozporzadzeniu Min. Gosp. Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1.10.1993 w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w komunalnych oczyszczalniach sciekow
(Dz.U. nr96/93).

W zakresie zagrozenia wybuchowego przyjeto, ze w rejonie prowadzonych robét nie
wystepuje strefa zagrozenia wybuchem. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na oczyszczalniach
Sciekow (Dz.U.Nr96/1993, poz.438), odpowiedzialnym za wyznaczenie stref, pomieszczen i
przestrzeni zewnetrznych zagrozenia wybuchem jest komisja klasyfikacyjna powotywana
przez kierownika zaktadu pracy.
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ST-1.2. BRANZA BUDOWLANA
konstrukcje stalowe
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1  WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych na oczyszczalni sciekow w
Ttuszczu.

1.1.1 Zakres robot w zakresie konstrukcji stalowych

Zakres robot obejmuje wykonanie konstrukcji stalowych na podstawie Dokumentagji
Projektowej zawierajacej rysunki robocze w nastepujacych obiektach:
e Pomosty obstugowe ob. 10a i 10b
e Hermetyzacja wiaty sita pionowego ob. 1
e Kontener dla dmuchaw ob.21
Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi dokumentacje szczegotowa wraz z
wyszczegoblnieniem zastosowanych materiatow oraz metodologii montazu.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot okreslonych w
Dokumentacji Projektowej, stanowiacej czes¢ dokumentow przetargowych (opis techniczny
i rysunki.)

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
ST-0 "Wymagania Ogélne".

1.5 0Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera Kontraktu. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ST-0 "Wymagania Ogolne”.

1.6 Nazwy i kody CPV

45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej .

2 MATERIALY

Materiaty do wykonania robét stosowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa - opis
techniczny i rysunki. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej
ST sa:

e stal ksztattowa -zabezpieczenie przez ocynkowanie na goraco
e rury i wsporniki ze stali nierdzewnej
e kratkistalowe typu MOSTOSTAL - zabezpieczenie przez ocynkowanie na goraco
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elektrody stalowe ER nastopowe

elektrody stalowe do spawania

farba systemy alkaidowe(Temaprime EE-Temalac AB70)

farba systemy poliuretanowe (Temacoat GPL-S Primer-Temadur,)
primer do ottuszczania konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych
rozcienczalnik do wyrobow alkaidowych i poliuretanowych

sruby ocynkowane i nierdzewne z podktadkamii nakretkami

kotki kotwiace ocynkowane i nierdzewne , sSrednica od M10-M22 mm, o dtugosiach
od 100-200 mm

blachy, ptaskowniki, sruby

marki stalowe

kotki segmentowe ze stali nierdzewnej

wtazy zeliwne

zeliwne szczeble wtazowe

bariery stalowe jednostronne

barierki ze stupkow z katownika

tancuchy stalowe do zabezpieczen

dwusktadnikowa farba epoksydowo-polimerowa do zabezpieczen elementow
metalowych

balustrada stalowa

utwardzacz do wyrobow lakierowych epoksydowych poliamidowych
benzyna do ekstrakcji

koryto odptywowe z konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewnej

dyble rozporowe

elektrody ER146

rury stalowe kwadratowe

katowniki, blachy nierdzewne

sruby nierdzewne samozaciskowe.

3 SPRZET

Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowac sprzet odpowiedni do tego rodzaju
robét. Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom
zawartym w Projekcie Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera.

4 TRANSPORT

Konstrukcja przed wysytka z wytworni powinna byc protokolarnie odebrana przez
zamawiajacego w obecnosci wykonawcy montazu na podstawie odbioru ostatecznego.
Konstrukcja przed wysytka powinna by¢ zabezpieczona przed korozja.
Przy transporcie srodkami drogowymi nalezy dostosowac sie do ograniczen wymiarowych
narzuconych gtownie zdolnosciami zatadunkowymi srodkow transportowych.
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢
nastepujace:
e najwieksza dtugos¢ 12 m
e najwieksza szerokos¢2,5m
e najwieksza wysokos¢ 2,5m
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masa 20 Mg.

Dopuszczalne odchylenia: dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi, bez
tukéw, moze by¢ do 18,0m, wysokos¢ elementu na przyczepach specjalnych moze byé do
3,10 m.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne".

5.1 Wymagania ogolne

5.1.1 Sktadowanie konstrukcji, maszyn i urzadzen

Konstrukcje, maszyny i urzadzenia dowiezione do sktadowiska powinny by¢
wytadowywane zurawiami.

Do wytadunku elementéw [Zejszych mozna uzy¢ wciggarek, dzwignikow,
podnosnikdw i przyciagarek szczekowych.

Przeciaganie nie zabezpieczonych elementow bezposrednio po podtozu jest
niedopuszczalne

Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze
srodka transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca
zawiesia i usztywnic pas gorny w celu ochrony przed odksztatceniem.

Elementy nalezy uktadac na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do
kolejnosci podawania ich do montazu.

Elementy nalezy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miare moznosci sktadane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.

Na sktadowisku nalezy elementy najciezsze uktada¢ najblizej drogi
komunikacyjnej, po ktorej moze poruszac sie zuraw transportowy, zejsze mozna
przemieszczac w gtab placu sktadowego.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcjii jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek.

Przed utozeniem pierwszego elementu nalezy umiesci¢ podktadki drewniane na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej.
Teren na sktadowisko nalezy utwardzac przez utozenie i uwatowanie zuzla w
warstwie co najmniej o grubosci 15 cm.

Elementy, ktore po wbudowaniu w obiekcie zajmuja potozenie pionowe, nalezy
réwniez sktadowadé w tym samym potozeniu.

Przy uktadaniu konstrukcji w stosie nalezy dobrac liczbe elementow ze wzgledu
na stabilnos¢ stosu, wytrzymatosé gruntu i wytrzymatos¢ podktadek drewnianych.

5.1.2 Wykonywanie napraw na placu budowy

Miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak zagiecia ksztattownikdw, wypuktosci
blach nalezy usuwac przez podgrzewanie i stosowanie nacisku prasy lub uderzen
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mtotka. Odksztatcony element nalezy podgrzewaé od strony wypuktej na
powierzchni 2 razy wigkszej od odksztatconego obszaru.

Minimalna temperatura materiatu przy gieciu i prostowaniu na goraco powinna
wynosi¢ okoto 597°C.

Po dokonaniu prostowania nalezy sprawdzi¢ stan konstrukcji; w przypadku
wystapienia usterek nalezy je usunad.

Sposob przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodnic z Inzynierem.

5.1.3 Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek

Predkosc poziomego przemieszczania tadunkow powinna by¢ umiarkowana (ok. 5
km/h).

Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do srodka
transportowego, aby nie dopuscic do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia.
Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i
uszkodzen.

Za pomoca zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0m nad
przedmiotami znajdujacymi sie na drodze przemieszczania.

Podnoszenie elementow przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapic pod warunkiem
przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatos¢ i statecznos¢ zurawia.
W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowac
linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

5.1.4 Dojscia

Do sktadowanej konstrukcji i do miejsca montazu powinny by¢ wyznaczone
dojscia w miejscach zapewniajacych bezpieczenstwo.

Miedzy sktadowanymi materiatami nalezy zachowac przejscia o szerokosci co
najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania robot wystarczajaco
oswietlone.

5.1.5 Operacje i czynnosci montazowe

5.1.5.1 Segregacjai przemieszczanie elementow warsztatowych na stot montazowy

Segregacja elementow, ktore kolejno beda pobierane do montazu, powinna by¢
prowadzona od razu po nadejsciu pierwszych transportow konstrukcji.

Elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢c w jednym miejscu, dbajac o
wyeksponowanie ich numeracji.

Dostep zurawi transportowych do poszczegolnych stosow elementow jednego
rodzaju musi by¢ dostatecznie wygodny.

Przemieszczanie elementow na stét montazowy lub na miejsce montazu nalezy
wykonywa¢ zurawiami transportowymi, na platformach lub przyczepach
ciaggnionych ciggnikami, ewentualnie zurawiem montazowym, jesli konstrukcja
jest sktadowana w sasiedztwie montowanego obiektu.

5.1.5.2 Scalanie elementow

Scalanie elementéw w podzespot lub w blok konstrukcjii wykonywanie stykow
montazowych przy scalaniu powinno odbywacé sie na podstawie projektu
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technologii montazu, a potaczenie elementdéw w podzespoét i blok na podstawie
projektu konstrukcji.

e Elementy stanowiace czesci podzespotu blok nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
istnienia uszkodzen konstrukcjii powtoki antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia
nalezy usunac, styki oczyscic.

e Przy scalaniu czesci do potaczen nitowanych liczba $rub montazowych, tzn. srub
zaktadanych do czasu zanitowania, powinna wynosi¢ 20 do 30% ogétu otworow
potaczenia.

e Odstep Srub nie powinien by¢ wiekszy niz 500 mm.

Trzpienie uzywane do scalania (oprdécz srub) powinny miec srednice o 0,3mm
mniejsza od nominalnej srednicy otworu.
Liczba trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby srub montazowych.

e Sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadza¢ w kilku miejscach
réwnomiernie roztozonych na obwodzie potaczenia.

e W potaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien
wchodzi¢ gtebiej niz 20 mm miedzy przylegajace powierzchnie.

e Rozwiercanie otworow na nity do projektowanej srednicy jest dopuszczalne po
zakonczeniu scalania, po sprawdzeniu wymiaréow podzespotow lub bloku, po
wykonaniu strzatki montazowej oraz po odbiorze czesciowym powyzszych
CzZynnosci.

e Przy scalaniu czesci do potaczen spawanych nalezy pole spawania elementow
oczysci¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych zanieczyszczen na szerokosci co
najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

e Poszczegblne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio
przygotowac. Przygotowanie to polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu
krawedzi blach oraz na ustawieniu ich w okreslonej odlegtosci od siebie.

e Sposob uksztattowania, zukosowania i odlegtosci krawedzi blach ze stali
niskoweglowych i niskostopowych do spawania gazowego i tukowego elektrodami
otulonymi okreslaja normy PN65/M690131 PN75/M69014.

5.1.6 Montaz konstrukcji stalowych

e Montaz konstrukcji zgodny z dokumentacja projektowa.
e Zapewnic statecznos¢ montowanej konstrukcji.
e Elementy obsadzane w konstrukcjach zelbetowych wypoziomowac.

5.1.7 Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych

5.1.7.1 Zabezpieczenie podtoza przez ocynkowanie

Konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprze ocynkowanie ogniowe w
ocynkowni np. Mostostal Siedlce. Grubos¢ naniesionej powtoki ocynku 120-150 mikrondw.
Nastepnie bezposrednio przed malowaniem konstrukcje nalezy odttuscic za pomoca
odpowiednich Primerow.

5.1.7.2 Malowanie konstrukcji

w wytworni konstrukcji stalowych:
e odttuszczenie konstrukcji po ocynkowaniu za pomoca primeréw
e podktad - 2xfarba podktadowa Temadur HB 50 RAL 7038 plus Hardener 008 7640
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e nawierzchniowa -2x farba nawierzchniowa Temabond ST 200 plus Hardener 008
7501

Przygotowujac zarowno podktad i farbe dwusktadnikowa nalezy usunac¢ ewentualny
kozuch, doktadnie ja wymieszac, i odpowiednio dawkowac rozcienczalnik .Wszystkie prace
wykonywac zgodnie z karta katalogowa .

Farbe aplikowac na powierzchnie mozna mechanicznie za pomoca pistoletu lakierniczego
agregatu -sprezonego powietrza lub recznie zgodnie z wytycznymi z zawartymiw karcie
katalogowej producenta.

Zaleca sie nanoszenie mechaniczne z uwagi na jednorodnosc i wielko$¢ zaaplikowanej
farby na powierzchni.

Zachowad czasu malowania oraz odstepu pomiedzy warstwami :

e dla farby podktadowej czas zuzycia w temp. do 20st-2h odstep malowania
warstwami 48 h 20-35st-40 odstep malowania warstwami 24 h,

Podczas malowania zachowac przepisy BHP.

Stan powtoki malarskiej kontrolowac co 3 miesigce. W przypadku zniszczenia powtok
malarskich przeprowadzi¢ ich renowacje.

5.1.7.3 Kontener dla dmuchaw

Do zabudowy dmuchaw przewidziano typowy kontener techniczny dostepny jako gotowy
wyrob. Kontener bedzie posiadat wymiary:

e L[=6058mm
o 5=2438 mm
e Hw=2500 mm
e Hz=2800 mm

Konstrukcja nosna i wyposazenie kontenera:
¢ Rama podtogi spawana ze wzmocnieniami w miejscu montazu dmuchaw

e Stupy usytuowane w narozach pokryte powtokami antykorozyjnymi

e Odprowadzanie wody deszczowej rynnami PCV wewnatrz stupow naroznych.

e Okna PCV po obydwu wezszych bokach kontenera 1600x1200 mmm

e Drzwi zewnetrzne stalowe, dwuskrzydtowe min 1600x2000 mm z zaluzjami

e Podtoga ozebrowana , wzmacniana, izolacja wetna mineralna. Pokrycie podtogi
blacha ryflowana ze stali nierdzewnej

e Instalacja elektryczna, oswietleniowa, gniazd wtykowych, klimatyzacja 2x2,4 kW

Kontener zostanie posadowiony na ptytach drogowych. Przed potozeniem ptyt teren
nalezy wykorytowad, nastepnie zasypaC warstwa piasku, przeprowadzi¢ zageszczenie, i
wysypa¢ podktad betonowy. Na tak przygotowany teren nalezy utozy¢ ptyty betonowe
drogowe.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogoblne zasady dotyczace kontroli jakosci robot

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-0 "Wymagania ogolne”.
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlegaja sprawdzeniu w zakresie:
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zgodnosci z dokumentacja i przepisami

poprawnego montazu, kotwienia, scalania konstrukcji

nalezytego stanu izolacji

sprawdzenie prawidtowosci natozenia powtok ochronnych

sprawdzenie poprawnosci i prawidtowosci wykonania potaczenia urzadzenia
technicznego z otoczeniem oraz wykonanie proby tego potaczenia wraz z
pomiarem wymaganych parametrow, szczelnosci potagczen miedzy elementami.
e wykonanie uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy
srodkow nie reagujacych z elementem wbudowywanym

wykucie niezbednych otworow montazowych

niezbedne obetonowanie elementow wbudowanych w otwory montazowe

prace porzadkowe

wykonanie niezbednych badan i pomiarow.

6.2 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie wyroby nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostana odrzucone. Jezeli wyroby nie spetniajace wymagan zostang
wbudowane lub zastosowane, to Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5
i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7 OBMIAR ROBOT

Obmiar robot dokonywany bedzie w miare postepu robét procentowo zgodnie ze
szczego6tami opisanymi w warunkach kontraktowych na wykonanie inwestycji.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa przy okreslaniu zaawansowania robot w celach dokonania
przejsciowych ptatnosci bedzie procent wykonania okreslonego elementu robot,
wyszczegblnionego w tabeli do fakturowania, sporzadzonego przez Wykonawce, jako
zatacznik do umowy na wykonanie robét.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 0golne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne”. Odbioru robot nalezy
dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Obmiaru Robot Budowlano -
Montazowych.

8.2 Sprawdzenie jakosci wykonanych robot

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:
e prawidtowosci potozenia budowli w planie
e prawidtowosc¢ wykonania podpor konstrukcyjnych
e odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego
e prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcjilub jej elementow,
np. szczelin dylatacyjnych
e jakosc¢ materiatow i spoin
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e szczelnosci, dla elementow, ktorych szczelnosé jest wymagana
e stan elementdéw konstrukcjii powtok ochronnych
e stan i kompletnosc potaczen.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 "Wymagania Ogolne”.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/M-69013

Spawanie gazowe

PN-85/M-69775

Kontrola spawow

PN-77/B-06200

Kontrola spawow

PN-87/M-69008

Klasa konstrukcji stalowych

PN-70/H-97051

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052

Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

PN-71/H-97053

Malowanie konstrukcjistalowych. Ogolne wytyczne.

PN-77/B-06200

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-63/B-06201

Konstrukcje stalowe z  cienkosciennych  ksztattownikow
profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-1SO 4464:1994

Tolerancja w budownictwie - Zwiazki pomiedzy roznymi rodzajami
odchytek i tolerancji stosowanych w wymaganiach.

PN-1S0O 3443-8:1994

Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robot
budowlanych.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano -
Montazowych.
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